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BANDEJA PARA GATQS . 

El presente modelo de utilidad se refiere a una 
bandeja para gatos, destinada a contener un material 
absorbente, generalmente en forma de arena o similar de 
5 caracteristicas especiales, para ofrecer al animal un 
medio y lugar en el que realizar sus necesidades. 

Las bandejas para gatos tradicionales estan 
constituidas por una cubeta de material plastico, tal 
como P.V.C., de contorno generalmente rectangular y 

10 paredes de altura relativamente pequefia . 

Estas bandejas presentan dos grandes 
inconvenientes : el primero de ellos es su falta de 
higiene, ya que aunque se limpian regularmente , el 
plastico usado en su construccion acaba por deteriorarse, 

15 permitiendo la incrustacion de residuos imposibles de 
eliminar, aunque se utilicen productos fuert.es ■..como,.. la., 
lejia. Estos depositos son autenticos focos de germenes 
nocivos para la salud del animal y, lo que es mas 
importante, de todos aquellos que viven en su entorno . El 

20 segundo inconveniente es su manejo para la limpieza, ya 
que dada la dimension de las bandejas tradicionales 
resultan dificiles de manipular al no caber facilmente en 
un fregadero estandar, por lo que muchas veces su 
limpieza tiene que realizarse en la banera . Tanto si se 

2 5 limpian en la bafiera como en el fregadero, pueden 

producir contaminaciones y en cualquier caso no es 
agradable para nadie realizar el lavado de la bandeja en 
los mismos lugares donde se lleva a cabo la higiene 
familiar . 

3 0 Esta situacion hace que en muchos casos se 

descuide el aseo de las bandejas, lo que termina 
produciendo malos olores y rechazo por parte del animal, 
que prefiere realizar sus necesidades fuera de la 
bandeja. Este punto es especialmente delicado en los 
35 gatos, por ser animales muy escrupulosos que prefieren 


utilizar cualquier rincon antes que entrar en un reclnto 
sucio 


La presente invencion tiene por objeto una 
bandeja para gates que elimine los problemas higienicos y 
5 de limpieza expuestos. 

Para ello, la bandeja de la invencion esta concebida como 
articulo desechable, permitiendo su reposicion con la 
frecuencia suficiente para que no aparezcan problemas 
higienicos y todo ello sin necesidad de tener que 
10 realizar las operaciones de limpieza de las bande D as 

tradicionales . 

De acuerdo con la presente invencion, la 
bandeja esta const ituida a partir de una plantilla que 
esta compuesta por una base de carton rigido y por un 
15 recubrimiento laminar impermeable de material plastico. 

La base de carton consiste en una plancha que 
incluye una zona central rectangular que define el fondo, 
que se prolonga a partir de sus bordes en zonas 
rectangulares menores que definiran las paredes 
20 laterales. La zona del fondo y de las paredes laterales 
quedan separadas por lineas de doblez que facilitaran el 

armado del conjunto. 

El recubrimiento laminar, por su parte, esta 
compuesto por dos laminas de contorno ligeramente mayor 
25 que el de las planchas que conforman la base de carton. 
Estas dos laminas van unidas entre sx por sus bordes, 
encerrando entre ellas ajustadamente a la base de carton. 
Las dos laminas que conforman el recubrimiento quedan 
superpuestas en las porciones angulares delimitadas entre 
30 cada dos paredes consecutivas de la base de carton. Estas 
porciones, al armar el conjunto, definiran solapas de 
cierre En estas porciones las dos laminas van ademas 
unidas segun una linea coincidente con el contorno del 
angulo limitado entre cada dos paredes consecutivas de la 
35 base de carton y segun una linea diagonal que cruza entre 
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el angulo interne y el angulo externo. Estas lineas de 
union delimitan zonas que al armar el conjunto se pliegan 
y adosan exteriorment e sobre las paredes, a las que se 
fijan mediante una tira adherente o similar. 

Todas las llneas de union entre las dos laminas 
que conforman la cubierta impermeable pueden obtenerse 
por termosoldado . 

Las caracteristicas y ventajas de la bandeja de 
la invencion podran comprenderse mejor con la siguiente 
descripcion, hecha con referenda a los dibujos adjuntos, 
en los que se muestra un ejemplo de realizacion no 
limitat ivo . 

En los dibujos: 

La figura 1 muestra en desarrollo la base de 
carton que entra a formar parte de la plantilla que 
const ituye la bandeja de la invencion. ... ... 

La figura 2 muestra en desarrollo a la cubierta 
laminar de la plantilla que forma la bandeja. 

La figura 3 muestra en desarrollo la plantilla 
compuesta por la base de carton de la figura 1 y . la 
cubierta de la figura 2 . 

La figura 4 es una seccion parcial de la 
plantilla, obtenida segun la linea de corte IV- IV de la 
figura 3 . 

La figura 5 muestra la plantilla de la figura 3 
en posicion plegada . 

La figura 6 es una perspectiva de la bandeja 
armada, a partir de la plantilla de la figura 3. 

Tal y como ya se ha expuesto, la bandeja de la 
invencion, mostrada en la figura 6 esta constituida a 
partir de una plantilla compuesta por una base de carton 
rxgido 1, figura 1, y por un recubrimiento laminar 
impermeable de material plastico 2, figura 2. 

La base de carton 1 consiste en una plancha de 
carton rigido que constituye una zona central rectangular 
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3, que definira el fondo de la bandeja, rodeada por 
cuatro zonas rectangulares menores, ref erenciadas con los 
numeros 4 y 5, que definiran las paredes, quedando estas 
zonas perifericas separadas de la zona central 3 por 
lineas de plegado 6. La zona central 3 y las zonas 
perifericas 5 pueden quedar atravesadas por su parte 
central por una doble linea de plegado que se referenda 

con el numero 7. 

El elemento laminar 2 esta const ituido, como 
mejor puede apreciarse en la figura 2, por dos laminas 8 
y 9 de contorno ligeramente mayor al maximo de la base de 
carton 1, de modo que sobresalgan ligeramente del borde 
de las porciones perifericas 4 y 5 de la base de carton 
1. De este modo las laminas 8 y 9 quedan adosadas por sus 
bordes, que se unen mediante una linea perif erica 10, por 
ejemplo de termosoldado . 

En la cubierta laminar as! constituida las 
laminas 8 y 9 quedan superpuestas en zonas de esquina 11, 
limitadas entre cada dos paredes 4 y 5 consecutivas de la 
base de carton 1. En estas zonas las dos laminas 8 y 9 
quedan unidas por una linea angular 12 coincidente con el 
contorno del angulo limitado entre las dos paredes 
consecutivas 4 y 5 de la base de carton. Ademas tambien 
quedan unidas por una linea diagonal 13 que discurre 
. entre el angulo interno y externo. Las lineas de 
soldadura 12 y 13 delimitan zonas 14 que serviran para el 
armado del conjunto, tal y como se expondra con 
referenda a la figura 6 . 

La plantilla constituida de acuerdo con la 
) invencion, mostrada en la figura 3, incluye la base de 
carton 1 que queda protegida por el recubrimiento laminar 
impermeable f ormado por las laminas 8 y 9 . 

Debido al espesor reducido de las laminas que 
conforman el recubrimiento impermeable, la plantilla de 
5 la figura 3 puede ser plegada a lo largo de las lineas 
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y 7 de la base de carton de la figura 1. Para el 
almacenamiento y transporte de las plantillas pueden 
disponerse segun se muestra en la figura 1, plegando la 
plantilla por las dos lineas de plegado 6 longitudinales 
5 y a continuacion por la doble linea de plegado 
transversal 7. Las plantillas pueden disponerse asi 
apiladas, ocupando un espacio reducido. 

Para proceder al armado de la bandeja, tal y 
como se muestra en la figura 6, se lleva a cabo el 

10 plegado en igual sentido a traves de las lineas 6 de 
doblez de la base de carton 1, quedando las paredes 4 y 5 
en posicion perpendicular al f ondo 3 . Las zonas de 
esquina 11 se pliegan a traves de la linea de union 
diagonal 12, adosandose las porciones 14 sobre la 

15 superficie externa de las paredes menores 4 por ejemplo, 
a las que se unen mediante una tira o sello . adhesivo 15 . 

Se obtiene asi una bandeja de conf iguracion 
prismatica recta rectangular, cuya resistencia viene 
definida por la base de carton 1 y ( cuya 

20 impermeabilizacion se logra por el recubrimiento formado 
a base de las laminas de plastico 8 y 9. Dentro de esta 
bandeja se vierte la arena 16 que ofrecera el medio 
adecuado para que el gato lleve a cabo sus necesidades. 

En la bandeja de la invencion, la renovacion 

25 del material absorbente 16 puede llevarse a cabo de igual 
forma que en las cubetas tradicionales . Una vez que la 
bandeja ha sido reutilizada un numero determinado de 
veces, puede plegarse para ser tirada a la basura . 

Al estar la plantilla que conforma la bandeja 

30 recubierta por dos capas de plastico, su impermeabilidad 
queda garantizada, ofreciendo la bandeja un sistema de 
cierre antifugas. 

La fabricacion de la bandeja no requiere una 
tecnologia compleja, ya que tanto la base de carton 1 
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como el recubrimiento pueden lograrse por maquinas de 
troquelado y termosoldado tradicionales . 
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REIVINDICACIONES 
1.- Bandeja para gatos, de conf iguracion 
prismatica , recta rectangular, caracterizada porque esta 
constituida a partir de una plantilla compuesta por una 
5 base de carton rigido y por un recubrimiento laminar 
impermeable de material plastico; cuya base de carton 
define el f ondo y paredes laterales y pre sent a lineas de 
doblez que delimitan dichas zonas y permiten el armado 
del conjunto; y cuyo recubrimiento laminar esta compuesto 

10 por dos laminas flexibles de contorno ligeramente mayor 
que el de la base de carton, las cuales van unidas entre 
si por sus bordes y delimitan, entre cada dos paredes 
consecutivas de la base de carton, una zona que conforma, 
al armar el conjunto, solapas de cierre. 

15 2.- Bandeja segun la reivindicacion 2, 

caracterizada porque la base de carton presenta cuatro 
lineas de doblez sencillas, en coincidencia con el 
contorno del fondo, y una linea de doblez doble que cruza 
transversalmente el fondo y paredes mayores por su parte 

20 central . 

3.- Bandeja segun la reivindicacion 1, 
caracterizada porque las laminas de material plastico son 
de contorno rectangular, de longitud y anchura 
ligeramente mayores que la base de carton, y van unidas, 

25 mediante termosoldado , por sus bordes coincidentes y en 
cada esquina segun una linea angular interna, coincidente 
con el contorno del angulo limitado entre cada dos 
paredes consecut ivas de la base de carton , y segun una 
linea diagonal que cruza entre los angulos interno y 

3 0 externo, delimitando zonas que al armar el conjunto se 
pliegan y adosan exteriormente sobre las paredes, a las 
que se fijan mediante una tira o sello adherente. 


35 




